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Présentation
Prérequis

étre admis ala LP

. , . Code : USAB34
Objectifs pédagogiques
e Organiser et de gérer une production : Maitriser les outils de contréle de GP
e Communiquer en situation professionnelle : adaptation de son mode d'expression en
fonction des situations, régulation Responsabilité nationale :
e Appréhender la maitrise des flux de production et la mise en place d'une organisation de EPNO7 - Chimie Vivant Santé / 1
gestion de production efficace

Unité spécifique de type cours
10 crédits

- . . 3 . ) Contact national :
e Etre capable de poser un diagnostic et de proposer des méthodes de résolutions de R ) ]
Pdle Agroalimentaire - EPNO7

probléme.
o Etre capable d'appréhender les principes de l'automatisme, de la mécatronique, deen 2 rue Camille Guérin
identifier les systémes et les schémas; 22440 Ploufragan
0257 18 07 00
Compétences Loic Louarme

Conduire une fabrication en gérant les équipements, les parametres humains et matériels Riclotii @ Lel et

e Mise en ceuvre de méthodes de production, recherche des parametres, hiérarchisation
des données, évaluation des risques, gestion de projet ...Conduire une fabrication en gérant
les équipements, les parameétres humains et matériels, les commandes et les contraintes.
Mettre en place les méthodes et outils de gestion de flux et de stocks

e Manager une équipe de travail en situation de production. Contréler les membres de
I'équipe pendant la production.

e Savoir utiliser les outils numériques de logistique industrielle GPAO - Supply Chain.
Utilisation et analyse de fiches de production - GPAO

e Trouver une solution réfléchie et adaptée aux probléemes rencontrés. Avoir des notions de
maintenance industrielle afin d’anticiper les problemes et de réaliser la maintenance de
premier niveau.

Programme

Contenu

e Gestion de production (25 h)

e Management d'équipe (25 h)

e Conduite de production et gestion des flux et stocks (20 h)
e Maintenance et résolution de problemes (20 h)

e Automatisme et mécatronique (10 h)

Modalités de validation

e Contréle continu

Description des modalités de validation

Compte-rendu de TP, étude de cas, examen écrit



